'
W_

 MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.23.6.2017.EK Rzeszow, 2017-08- 08
DECYZJA
Dziafajgc na podstawie:
- art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania

administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2017r. poz. 1257),
art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $érodowiska (tj. Dz. U. z 2017r. poz. 519 ze zm.), W zwigzku
§ 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na Srodowisko
(Dz. U. Nr 213, poz. 1397 ze zm.)

po rozpatrzeniu wniosku Firmy Oponiarskiej Dgbica S.A., ul 1-go Maja 1,
39-200 Debica, REGON 850004505 w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji energetycznego spalania paliw wraz z urzgdzeniami
pomocniczymi oraz instalacji przerébki gumy

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 20 lipca
2006r. znak: SR.IV-6618-7/1/06 zmieniong decyzjami Marszatka \Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 28 lipca 2008r. znak: RS.VI.MM.7660/42-6/08 z dnia
28 listopada 2014r. znak: 0S-1.72222.23.10.2014.EK oraz z dnia 30 grudnia 2015r.
znak: 0S-1.7222.35.12.2015.EK, udzielajacg Firmie Oponiarskiej Debica S.A.,
ul 1-go Maja 1, 39-200 Debica REGON 850004505 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji energetycznego spalania paliw wraz z urzgdzeniami
pomocniczymi oraz instalacji przerobki gumy w nastepujgcy sposob:

I.1. Na stronie 2 akapit drugi otrzymuje brzmienie:

_udzielam Firmie Oponiarskiej Debica S.A. ul 1-go Maja 1, 39-200 Degbica REGON
850004505, NIP 8720003404 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji

energetycznego spalania paliw o nominalnej mocy ciepinej 196,036 MW wraz
z urzadzeniami pomocniczymi oraz instalacji przerobki gumy i ustalam:.”

1.2 Punkt 1.2.2. otrzymuje brzmienie:

,1.2.2. Wydziat Produkcji Mieszanek (BT-1):
— mikser (mieszanie przedmieszek w temperaturze 120 -175°C i mieszanek
gumowych w temp. 90-115°C) - 12 szt.
_ kalander i wyttaczarka (wyttaczanie i kalandrowanie przedmieszek w temp.
120-175°C i mieszanek gumowych w temperaturze 70-115°C) — 16szt.,
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— walcarka (uplastycznienie i plytowanie przedmieszek i mieszanek gumowych
w temp. 70-175°C) - 8 szt.

Zanieczyszczenia z hali odprowadzane beda do powietrza wentylacjg wymuszong
sktadajgcg sie z emitoréw (szt. 47) o symbolach: od Z-1/W1/1 do Z-1/W1/4,
ZAMWINMY,  Z-1W122, od  Z-1/W1/101  do Z-AMW1/112, od  Z-1/W1/131
do Z-1/WW1/134, Z-1/W1/136 od Z-1\W2/1 do Z-1\W2/4, Z-1\W2/29, Z-1\N2/51,
Z-1/\W2/55, Z-1/W2/60 do Z-1/W2/73, MS1/ E1, MS1/E2, MS2/ E1.
Zanieczyszczenia z wentylacji ogélnej czesci hali z miksera 11, z transportu sadzy
i odpowietrzern  zbiornikéw dobowych sadzy - odprowadzane beda
do powietrza emitorem Z-1/\W2/1 poprzez urzadzenia odpylajgce o skutecznosci
od 85% do 92%, a z odpowietrzen siloséw sadzy i senderéw (w magazynie sadzy)
odprowadzane bedg do powietrza emitorem Z-1\W2/60 poprzez urzadzenia
odpylajgce o skutecznosci 85% do 90%.”

.3 Punkt 1.2.3 otrzymuije brzmienie:

»l.2.3. Wydziat Przygotowania Poffabrykatow (BT-2):
linia kalandra naktadowego (temperatura prowadzenia procesu: wyttaczarka:
60-90°C, walcarka 75 - 100°C, suszarka 80-153°C, temperatura walcow
kalandra: 60-100°C) — 1szt.
— linia wyttaczania bieznikéw/bokéw (temp. prowadzenia procesu: wyttaczarka 30
—140°C, predko$é linii : 15— 45 m/min) — 6 szt.

— wyttaczarko-naktadarka SAI (temp. prowadzenia procesu : 70-130°C) — 1 szt

— wyttaczarko-naktadarka BARMAG/Ermafa (temp. prowadzenia procesu:
70 - 130°C) — 12 szt.

— kalander gumowy SAI (temp. prowadzenia procesu: 65- 85 °C, temp. °C walcow

kalandra: 50- 90 °C) — 1 szt.

- kalander kapowy (temp. prowadzenia procesu: max. 95°C, kalander:

65-100°C) — 1 szt.

— maszyny do ciecia - 12 szt.

— drutéwka - 5 szt.

— linia do naktadania paskéw gumowych OFF-LINE — 2 szt.

— Mmaszyna PA do kapowania osnowy na zimno,

— naktadarka Stiffener — 1 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego  produkgji opon,
odprowadzane bedg do powietrza wentylacjg wymuszong sktadajgca sie z emitorow:
Z-2\WO-1/1, BT-2/1,BT-2/2, od Z-2ANO-1/62 do Z-2/WO-1/66, od Z-2/\WO-1/87 —Z-
2/WO-1/88, Z-2/WO-1/91 do Z-2/\WO-1/92, od Z-2/IWO-1/94 do Z-2/WO-1/96,
od Z-2/WO-1/107 do Z-2/WO-1/109, Z-2\NO-1/144, Z-2/\WO-1/145, od BT-2/9 do BT-
2/11, Z-3/68, BT-2/7, BT-2/3.

Hala ogrzewana bedzie za pomoca 19 central energetycznych OLIMP, 2 central
Inagrzewnic typu MCKS07, 6 promiennikéw typu Blackheat BH40ST o tacznej
wydajnosci ciepinej 1,536 MW, z ktorych spaliny odprowadzane bedg do powietrza

|
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emitorami (szt.-27) o symbolach: od BT-2/10/EN do BT-2/16/EN, od BT-2/21/EN do
BT-2/24/EN, od BT-2/30/EN do BT-2/34/EN oraz od BT-2/39/EN do BT-2/41/EN oraz
od BT-2/44/EN do BT-2/51/EN.”

l.4 Punkt I.2.4 otrzymuje brzmienie

1.2.4. Wydziat Konfekgcji (BT-3):

- maszyna konfekcyjna (konfekcja opon do samochodéw osobowych
i dostawczych) - 76 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego, odprowadzane beda do

powietrza  wentylacjg wymuszong skiadajgca sie z emitora Z-2/146

oraz Z-2/111.

Hala ogrzewana bedzie za pomoca 23 centrali energetycznych OLIMP o tgcznej

wydajnosci cieplnej 1,38 MW, z ktérych spaliny odprowadzane bedg do powietrza

emitorami (szt. 23) o symbolach: od BT-3/1/EN do BT-3/3/EN, od BT-3/5/EN do BT-

3/9/EN, od BT3/17/EN do BT3/20/EN, od BT3/25/EN do BT3/29/EN, od BT3/35/EN

do BT3/38/EN oraz od BT3/42/EN do BT3/43/EN.

I.5. Punkt |.2.5 otrzymuje brzmienie:

1.2.5. Wydziat Wulkanizacji i Kontroli Koricowej (BT-4):

— prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja opon do samochodéw osobowych
i dostawczych w temp. 198+1°C i pod ci$nieniem wewnatrz membrany 14,0 +0,35
bar) - 187 szt.

— optymizer ( badanie i klasyfikacja opon) — 18 szt.

— maszyna do automatycznego szlifowania opon - 3 szt.

— rentgen do przeswietlania opon — 1 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego produkcji opon, odprowadzane
bedg do powietrza wentylacjg wymuszong skiadajgcg sie z emitoréw: Z-2/WO-3/1
doZ-2/WO-3/6,0d Z-2/WO-3/19 do Z-2/WO-3/61, od Z-2/WO-3/70 do Z-2/WO-3/86,
od Z-2/WO-3/101 do Z-2/WO-3/106, od Z-2/WO-3/112 do Z-2/WO-3/143, od BT-4A/1
do BT-4A /15 oraz BT-4/PK/E1 — BT-4/PK/E2.

Hala ogrzewana bedzie za pomocg 35 centrali energetycznych o tgcznej wydajnosci
cieplnej 5,15 MW, z ktérych spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami
(szt. 35 ) o symbolach: od BT4W/1 EN do BT4W/M13EN, od BT4/FF1EN do BT4/FF
22EN."

1.6 Punkt 1.2.6 otrzymuje brzmienie:

»12.6. Wydziat Produkcji Membran (PD):

- linia wyttaczania wytloczek membranowych 4,5” (max. temp. gtowicy — 120 °C) —
1 szt.

- linia wyttaczania wytloczek membranowych 6,0” (max. temp. gtowicy — 120 °C) —
1 szt.
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- prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja membran w temp. pary do plyt max. 205°C,
i ci$nieniu pary do ptyt max 1,67 MPa) - 28 szt.

- maszyna konfekeyjna jednostadiowa (konfekcja membran przewijajacych) - 3 szt.

- kociot do wulkanizacji membran przewijajgcych — 1 szt.

- piec do wygrzewania membran (parowy, max. temp. 160°C) -
2 szt

- piec do wygrzewania membran (elektryczny, max. temp.200°C) -
1 szt.

- malowarka do pokrywania membran $rodkiem zapobiegajgcym przyleganiu.

Zanieczyszczenia z hali odprowadzane beda do powietrza wentylacja wymuszong

sktadajaca sie z emitoréw (szt. 27) o symbolach: Z-3/67, Z-3/180, od PN/1

do PN /11, PN/14, od PN/17 do PN/19, od PN /21 do PN/30.”

1.7 Punkt I.2.7 otrzymuje brzmienie:

»l.2.7. Wydziat Produkcji Opon Ciezarowych (BT-6):

- linia wyttaczania elementéw gumowych (wyttaczanie w 4 glowicach w temp.
60-90°C i cisnienie 0,0 -0,25 MPa ) - 1 szt.

- FISHER (maszyna do ciecia osnowy) — 1 szt.

- SAFAN (maszyna do cigcia opasania opon) — 1 szt.

- maszyna ptaska (do ciecia pfocien) - 1 szt.

- krajarka (cigcie paskéw ochronnych) — 1 szt.

- Johnstone (cigcie laminéwki) — 1 szt.

- maszyna konfekcyjna (konfekcja opon samochodéw ciezarowych) — 6 szt.

- prasa wulkanizacyjna (wulkanizacja opon do samochoddw ciezarowych w temp.
143 — 148 °C i ci$nieniu 0-2,8 MPa) — 35 szt.

- wywazarka opon, urzgdzenia do badania bicia opon — 3 szt.

- X-REY (urzgdzenie do przeswietlania opon - kontrola jakosci) — 1 szt.

- SHERORGRAPH (urzgdzenie do wykrywania btedéw w budowie opony - kontrola
jakosci) - 1 szt.

- Maszyna do badan balansu i geometrii opon — 1 szt

- kalander (stalowy) — 1 szt.

- walcarki -5 szt.

- linia kalandra kapowego — 1 szt.

Zanieczyszczenia z hali, z procesu technologicznego produkcji opon, odprowadzane
bedg do powietrza wentylacjg sktadajaca sie z emitoréw: Z-9/1,Z-9/4/1 do Z-9/4/6, od
Z3/69M do Z3/74M, Z3/29M, Z3/11/M,Z-9/89, Z-9/90, Z-9/91.

Hala ogrzewana bedzie za pomocg promiennikéw (65 szt.) o facznej wydajnosci
cieplnej 1,625 MW i nagrzewnic (19 szt.) o fgcznej wydajnosci cieplnej 2,005 MW,
z ktdrych spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami (szt. 84)
o symbolach: od Z-9/5 do Z-9/88.”

.8 Punkt I.2.8 otrzymuje brzmienie:
»1.2.8. Zakiad Produkcji Cze$ci Zamiennych i Ustug (PM):
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- tokarki — 24 szt.

- frezarki— 12 szt.

- wiertarki — 9 szt.

- wiertarko-frezarki - 4 szt.

- szlifierki — 15 szt.

- grawerki - 3 szt.

- pity do ciecia — 3 szt.

- piec elektryczny do podgrzewania — 1 szt.
- piec elektryczny do hartowania — 4 szt.
- elektrodrgzarki — 2 szt.

- prasa hydrauliczna — 2 szt.

- walcarka do blach — 1 szt.

- przecinarka Scierna — 1 szt.”

Zanieczyszczenia z hali odprowadzane beda do powietrza wentylacjg wymuszong
sktadajgcy sig z emitoréw (szt.16 ) o symbolach: PM/9, PM/10, PM/15, PM/18,
PM/19, od PM/43 do PM/ 48, od PM/ED/1 do PM/ED/3, PM/HT/1 i PM/HT/2.”

1.9 Punkt .3.2 otrzymuje brzmienie:

»1-3.2. Wydziat Produkcji Mieszanek (BT-1).

W Wydziale wytwarzane i przerabiane bedg mieszanki gumowe (w max. ilosci
567,0 tys. Mg/rok, w tym Walcownia nr 1 207 000 Mg/rok, Walcownia nr 2 — 360 000
Mg/rok), stanowigce gtéwny surowiec do produkcji opon.

Gtownymi sktadnikami mieszanek beda kauczuki naturalne i syntetyczne, sadza
techniczna, plastyfikatory, napetniacze mineralne, przyspieszacze, siarka, $rodki
przeciwstarzeniowe i inne substancje ulepszajgce. W mikserach (mieszarkach
zamknigtych) przebiega¢ bedzie zasadnicza cze$é¢ procesu produkcji mieszanki
gumowej. Sadza magazynowana bedzie w magazynie sadzy usytuowanym
na zewnatrz hali produkcyjnej, wyposazonym w 12 zbiornikéw (siloséw)
o pojemnosci ok. 120 Mg kazdy. Do miksera tadowane bedg odwazone uprzednio
porcje odpowiednich surowcéw. Kolejnosé zatadunku poszczegéinych surowcow
bedzie okreslona przez przepis specyficzny dla kazdej mieszanki i identyczny dla
kolejnych porcji w serii takich samych mieszanek. Produkcja mieszanek odbywaé sie
bedzie w jednym lub w wielu etapach. Wszystkie sktadniki w trakcie mieszania kazdej
porcji w mikserze bedg doktadnie zmieszanie w jednolitg i jednorodng mase zwang
mieszankg (zawierajgcg substancje stuzace do sieciowania polimerow) lub
przedmieszka (jeszcze bez tych substancji). Przedmieszki kierowane beda ponownie
do mikserdéw.

Otrzymane mieszanki i przedmieszki w postaci nieforemnych bryt kierowane beda do
urzadzen pytujgcych, a potem do wyttaczarki z kalandrem lub walcarki.
Podstawowym zadaniem tych urzadzen bedzie nadanie produktowi formy wygodne;
do magazynowania i przetwarzania w kolejnych procesach. Produktem koricowym
(po wytadowaniu i wychiodzeniu oraz pokryciu plynem antyadhezyjnym) beda
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mieszanki gumowe (ok. 80 rodzajéw) o réznym sktadzie i wtasciwosciach w postaci
szerokiej taSmy gumowej.”

.10 Punkt 1.3.3 otrzymuje brzmienie:

1.3.3. Wydziat Przygotowania Pétfabrykatéw (BT-2)

W Wydziale produkowane beda péffabrykaty do opon m. in. drutéwki, kapa, osnowa,
boki, opasania, ekran i biezniki.

Do produkcji potfabrykatéw beda stosowane procesy wyttaczania, kalandrowania,
cigcia. Kalandrowanie bedzie polegaé na ksztattowaniu profili gumowych (kapy, folii
gumowej) o odpowiednim przekroju, natomiast wyttaczanie - na wyciskaniu
uplastycznionej mieszanki przez szablon o zadanym przekroju. Ciecie polegaé
bedzie na rozcieciu kordéw nagumowanych, folii gumowej pod zadanym katem na
odpowiednig szeroko$¢. Gtéwnymi elementami uzywanymi do produkgcji
potfabrykatow bedg mieszanki gumowe, kordy (wiskozowe, poliamidowe,
poliestrowe, stalowe) i druty. W kazdym z proceséw i dla kazdego elementu
sktadowego opony uzywane bedg rézne rodzaje mieszanek gumowych, jak réwniez
do produkcji kazdego z elementéw stosowane bedg z reguty oddzielne urzadzenia.
Zasilanie czyli podawanie mieszanek do tych urzgdzen odbywaé sie bedzie ,na
zimno”, tzn. do urzadzenia podawana bedzie bezposrednio tasma mieszanki, pocieta
ewentualnie na wezsze paski lub ,na gorgco” tzn. przed podaniem do urzadzenia
mieszanka bedzie podgrzewana i uplastyczniana na walcarkach.

Gumowanie kordéw na osnowy, ekran i opasania odbywaé sie bedzie w linii kalandra
naktadowego. Gumowanie polegaé bedzie na obustronnym wwalcowaniu uprzednio
podgrzanej, uplastycznionej i uksztattowanej w cienka folie mieszanki w tkanine
tekstylng lub stalowa. Powstate po wychtodzeniu gumowane kordy tekstylne
I stalowe zawijane bedg w przektadki poliamidowe Iub polipropylenowe
i przekazywane na stanowiska ciecia.

Produkcja drutéwek polegaé bedzie na uksztattowaniu pojedynczych drutéw
stalowych (mosigdzowanych lub brazowionych) w tagme ztozong z 3-6 drutow,
pokryciu jej warstwg gumy w glowicy wyttaczarki drutéwkowe;j i zwinigciu z tej taSmy
pierscieni ztozonych z 3-8 zwojéw, lub zawinieciu tasmy zlozonej z jednego drutu
w odpowiedniej wielko$ci pierscienie, ktére przekazywane beda na wytlaczarko-
nakfadarki, gdzie nakfadany bedzie na nie pasek mieszanki gumowe; (wypetniacz).
Powstate w ten sposéb drutéwki przekazywane bedg na stanowiska konfekcji opon
surowych.

Produkcja bokoéw polegaé bedzie na mechanicznym zloZeniu poprzez docisk na
gorgco oddzielnie tloczonych elementéw sktadowych nazywanych bokiem wtasciwym
i twardym paskiem stopowym lub poprzez wyttaczanie na wyttaczarce catego
elementu. Powstate boki opon po wychtodzeniu i zawinigciu w przektadke
przekazywane bedg na stanowiska konfekcji.

Produkcja bieznikéw polegaé bedzie na wytloczeniu (na wyttaczarkach) czota
bieznika wraz z paskami barkowymi po obu stronach pokryciu spodniej strony
bieznika cienkg warstwg kapy. Powstate biezniki po wychtodzeniu i zawinieciu
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w przektadke lub pocieciu na odcinki o zgdanej diugo$ci, oraz zatadowaniu do tzw.
wozkow tacowych, po odpowiednim czasie wypoczynku przekazywane beda na
stanowiska konfekcji.

1.11 Punkt 1.3.4 otrzymuje brzmienie:

»1.3.4. Wydziat Konfekcji (BT-3)

W Wydziale bedg realizowane procesy montazu (konfekcji) poszczegdblnych
elementéw sktadowych pétwyrobéw nazywanych oponami surowymi.

Konfekcja opon to proces faczenia w sposéb mechaniczny przygotowanych
elementdw, ktory odbywaé sie bedzie dwuetapowo na réznego typu maszynach
konfekeyjnych dwustadiowych (kolejno | i 1l stadium opony surowej) lub
na maszynach jednostadiowych (opona surowa). W pierwszym etapie konfekgji
dwustadiowej po zatozeniu na maszyne drutdwek, na beben maszyny konfekcyjne;j
nawijana bedzie pierwsza warstwa osnowy, nastepnie po wykonaniu przez
konfekcjonera ztgcza, dokonana bedzie operacja osadzenia drutéwek po obu
stronach bebna i operacja przewiniecia osnowy ponad drutéwkami. Kolejnym
etapem, pomijanym w przypadku opon jednowarstwowych bedzie natozenie drugiej
warstwy osnowy. Na tak przygotowany element nakiadane bedg symetrycznie dwa
boki. Konfekcjoner wykona ztgcza bokéw, po czym nastgpi operacja rolowania bokéw
i ztozenie begbna. W ten sposdb powstanie opona surowa po | stadium konfekgciji
(karkas).

W drugim etapie konfekcji na karkas, naktada sie dwie warstwy opasania z kordu
stalowego, warstwe ekranu z kordu tekstylnego oraz bieznik, po czym catosé roluje
si¢ i w rezultacie powstanie produkt finalny konfekcji - opona surowa.

Na innym rodzaju maszyn konfekcyjnych tzw. jednostadiowych opisane powyzej
operacje dwuetapowego procesu przebiegajg réwnolegle, tzn. gdy nakladane sg
drutowki, kapa, osnowa na jeden bgben konfekcyjny, na drugim bebnie prowadzona
jest operacja naktadania warstw opasania, ekranu i bieznika. Budowa opony surowe;j
przebiega na jednym stanowisku.

1.12 Punkt |.3.5 otrzymuje brzmienie:
»1.3.5. Wydziat Wulkanizacji i Kontroli Koricowej (BT-4)

W Wydziale opony surowe beda poddawane dziataniu wysokich temperatur
(temperatura pary 198°C+1 °C) i ciénienia (14,0 + 0,35 bar) na prasach
wulkanizacyjnych, w celu otrzymania tzw. opon gotowych, czyli zwulkanizowanych
(max. wielko$¢ produkcji 120 tys. Mg/rok). Wulkanizacja opon odbywaé sie bedzie
na réznego typu prasach wulkanizacyjnych z formami segmentowymi. Medium
wulkanizacyjnym bedzie para/gaz obojetny (azot - stuzgcy do uzyskania wyzszego
cisnienia w membranie). Elementami pomocniczymi uzywanymi do dostarczania
mediow grzewczych do wnetrza wulkanizowanych opon bedg roznego rozmiaru
membrany. Opona surowa bedzie wktadana przy pomocy urzadzenia zatadowczego
do otwartej formy. Nastgpnie opona formowana bedzie parg (o niskim ci$nieniu)
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podawang do wnetrza membrany. Po uformowaniu opony prasa bedzie zamykana
I nastapi wlasciwy proces wulkanizagji przy SciSle okreslonych parametrach takich
jak: czas, temperatura i cisnienie mediéw. Podczas wulkanizacji opona bedzie
ogrzewana od strony membrany i od strony formy. Po zakorczeniu cyklu prasa
bedzie otwiera¢ sie automatycznie i nastapi wytadunek zwulkanizowanych opon,
a nastepnie zatadunek nowych opon surowych, po czym cykl bedzie sie powtarzat.
Opony po wulkanizacji przekazywane bedg na stanowiska kontroli i obcinania
odpowietrzen oraz wyptywow.

Ponadto w wydziale prowadzona bedzie kontrola parametrow jako$ciowych
wyprodukowanych opon na urzgdzeniach optymizerami.”

.13 Punkt .3.7 otrzymuje brzmienie:

»1.3.7. Wydziat Produkcji Opon Cigzarowych (BT-6)

W Wyadziale realizowane bedg procesy zwigzane z przygotowaniem poétfabrykatow tj.

procesy wyttaczania, cigcia kordéw, przygotowania drutéwek, konfekcjonowania,

wulkanizacji i kontroli koricowej opon (max. wielkoéé produkcji 55 tys. Mg/rok)

Produkcja pétfabrykatéw bedzie obejmowag :

- wyttoczenie w linii Quadroplex, elementéw gumowych jak boki, wypetniacz oraz
bieznik,

- hagumowanie i cigcie na okre$lone wymiary kordu stalowego

- przygotowanie drutéwek polegajace na nagumowaniu i zawinigciu tasmy ztozonej

z jednego drutu w odpowiedniej wielkosci pierscien.

Konfekcja polega¢ bedzie na zgodnym z dokumentacjg konstrukcyjng opony,

potaczeniu warstw osnowy kordu stalowego, drutéwek i natozeniu bieznika na bebnie

maszyny konfekcyjnej jednostadiowej. Powstate podczas konfekcji opony surowe

przekazywane bedg do wulkanizacji. Wulkanizacja opon do samochodéw

cigzarowych odbywaé¢ si¢ bedzie na réznego typu prasach wulkanizacyjnych.

Zwulkanizowane opony przekazywane bedg na stanowiska kontroli gdzie

prowadzone bedzie obcinanie wyplywek, kontrola wizualna, wywazanie statyczne,

badania rentgenowskie i klasyfikacja koricowa.

.14 Punkt 4.3 otrzymuje brzmienie:

»1.4.3. Stacja uzdatniania wody:

- cigg dekarbonizacji o wydajnosci max 300 m?® wody/h (akcelator, zbiornik
magazynowy wapna, zbiornik do rozpuszczenia wapna, zbiornik roztworu
koagulantu, kontener i zbiornik zalewowy),

- ciag filtraciji (filtr zwirowy i zbiornik wody filtrowane;j),

- cigg zmigkczania o wydajnosci max 200 m*® wody/h (wymiennik sodowy, zbiornik
wody zmigkczonej, zbiorniki magazynowe soli, filtr zwirowy do solanki, komory
szlamu i poletka osadowe),

- cigg neutralizacji $ciekow (zbiorniki o poj. 500 m® - 2 szt.),
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1.15 Punkt 1.1 otrzymuje brzmienie:

»1.1 Dopuszczalna wielko$é emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza
Dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw i pytdbw wprowadzana do powietrza zostata
okreslona w Zatgczniku Nr 1 do niniejszej decyzji.”

1.16 Punkt Il.2 otrzymuje brzmienie:

» I1.2 Dopuszczalna roczna emisja gazéw i pytow z instalaciji:

I1.2.1 Instalacja energetycznego spalania paliw:

— dwutlenek azotu 155,43 Mg/rok
— dwutlenek siarki 70,90 Mg/rok
- tlenek wegla 1,96 Mg/rok
- weglowodory alifatyczne do C12 0,014 Mg/rok
- weglowodory aromatyczne 0,004 Mg/rok
pyt ogétem w tym: 542 Mg/rok

— pyt zawieszony PM10° 0,082 Mg/rok

—  pyt zawieszony PM2,5" 0,082 Mg/rok

; dotyczy Zrédef nieobjetych standardami
I.2.2 Instalacja do produkcji gumy

- anilina 3,67  Mg/rok
— benzen 0,88  Mg/rok
— oynk 3,87  Mg/rok
— dwusiarczek wegla 15,31 Mg/rok
— dwutlenek azotu 0,09 - Mg/rok
- fenol 2,64 Mg/rok
— ksylen 7,64  Mg/rok
— styren 8,2 Mg/rok
- weglowodory alifatyczne do C12 126,69 Mg/rok
- wegiel elementarny (sadza) 25,30 Mg/rok

pyt ogotem w tym: 44,22 Mg/rok

- pyt zawieszony PM10 44,22 Mg/rok

— pyt zawieszony PM2,5 44,22 Mg/rok

“jako suma metalu i jego zwigzkdéw w pyle zawieszonym PM10

.17 Punkt 1.3 otrzymuje brzmienie:

»Il.3 Zgodnie z art. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu nie
okreslono wielko$ci emisji acetonu, amoniaku, butan-1-olu, formaldehydu, toluenu,
tlenku wegla, etylobenzenu, cykloheksanolu oraz weglowodoréw aromatycznych,
tj. tego rodzaju zanieczyszczenia, ktére wprowadzone do powietrza ze wszystkich
instalacji wymagajgcych pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytow, potozonych na
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terenie zaktadu nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu albo 10% wartoéci odniesienia, usrednionych dla godziny.

1.18 W punkcie 11.5.1 okreslajacym dopuszczalne rodzaje i ilogci wytwarzanych
odpadéw niebezpiecznych na instalacii przerébki gumy w Tabeli 2a dodaje

nowy wiersz Lp. 14 o tresci:

llosé Miekce HowstawaiEs Podstawowy sktad
Lp. | Kod odpadu | Nazwa odpadu odpadu ) dp d6 chemiczny
Mg/rok odpadow i wiasciwosci
Odpad powstaje
gtéwnie na Wydziale
PM podczas obrébki Skiad: metale,
wytwarzanych wegdlowodory
| elementéw oraz na | aromatyczne i alifatyczne.
_nne tatych
14. | 1308 99* | niewymienione 11 ;\)lszdos. y h
odpady Y _zta%ac B B
W zwigzku z Wiasciwosci m.in.: H3-B2-
wymiang drobnych tatwopalne, H5-szkodliwe
elementoéw —-H14 — ekotoksyczne.
zawierajacych oleje
np. manometréw

1.19 W punkcie 11.5.2 okreslajacym dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych

odpadéw innych niz niebezpieczne na instalacji przerébki gumy w Tabeli 2b

nadaje nowe brzmienie wierszom o Lp. 8 i 10 o tresci:

llosé Miejsce Podstawowy sklad
Lp. ” c:( {;%u or;az;;z:l odpadu powstawania chemiczny
P e Mg/rok odpadéw i wiasciwosci
Skiad: celuloza,
hemiceluloza, lignina,
metale zelazne
Wiasciwosci:
! Odpad nie posiada
Opipad W postag, wiasciwosci o ktérych mowa
ziszczonych lub ! kil 3 st
Opakowania nieprzydatnych w;_ iggzglach z dnia !
8. 150103 z drewna 1500 palett, skrzynel;lpo 14 grudnia 2012 r. oraz nie
ssz'sng‘\'lvv::gﬁ jest zanieczyszczpny
materialacﬁ zadnym ze skiadnikow
wymienionych
w zatgczniku nr 4 do ww.
ustawy. Odpad w postaci
stalej biodegradowalny,
painy.
Odpady opakowar Skiad: polimery
ztozonych syntetyczne (PET, PE,
Opakowania Z roznych PP,PCV) celuloza,
. : materiatéw np. worki hemiceluloza, lignina,
10. 15601 05 |wielomateriatow 700 papierov':\)re metale zelazne stopy
€ z wkiadkg metali zelaznych (stal)
polietylenowa, i metale niezelazne
tektura powlekana (aluminium)
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folig itp. Po
stosowanych
surowcach
i materiatach.

Wiasciwosci: Odpad nie
posiada wilasciwosci
o ktérych mowa
w zatgczniku 3 ustawy
o odpadach z dnia
14 grudnia 2012 r. oraz
nie jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikéw
wymienionych
w zataczniku nr 4 do ww.
ustawy. Odpad
w postaci statej.

1.20 Punkt IV.1.2 otrzymuje brzmienie:

»IV.1.2. Substancje zanieczyszczajgce:
— z czterech kottow parowych typu FM- 120/97 kierowane bedg oddzielnymi
ciggami do ekonomizeréw, gdzie bedzie prowadzony odzysk ciepta,

a nastepnie kierowane do oddzielnych emitoréw.

Ciggi spalin wymuszone beda praca wentylatorow wbudowanych w kottach ze zrédet
emisji i emitorow Z-1/W1/1, Z-1/\W1/2, Z-1/\W1/3, Z-1/\W1/4, Z-1/\W2/1, Z-1/\W2/2,
Z-1/W2/3, Z-1M\W2/4, Z-1/W2/51, Z-1/W2/55, Z1/W2/60, Z-1/W2/61, Z-1/W2/63,
Z-1\W2/66, Z-1/W2/69, Z-1/W2/71, BT-4/PK/E1, BT-4/PK/E2 i PM/15 oraz PN/30
bedg wprowadzane do powietrza poprzez urzadzenia ochrony powietrza

wyszczegolnione

w pkt. IV.1.3.”

1.21 W punkcie IV.1.3.dodaje podpunkt IV.1.3.4 o brzmieniu:

»IV.1.3.4.Wydziat Produkcji Membran (PD):

Tabela 6
Numer Rodzaj urzadzenia Sprawnosé
emitora minimalna
PN/30 filtr tkaninowy 90%

.22 Punkt IV.4.1 otrzymuje brzmienie:

»IV.4.1. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych oraz sposoby
dalszego gospodarowania nimi.

Tabela 7
Kod

Lp. odpadu

Nazwa odpadu

Sposoby i miejsca
magazynowania

Sposoby dalszego
gospodarowania

Instalacja energet)

ycznego spalania paliw wraz z urzgdzeniami pomochnicz

mi

1. 07 02 10*

Inne zuzyte sorbenty
i osady pofiltracyjne

Odpady magazynowane bedag
w szczelnych workach foliowych
0 pojemnosci ok.15 kg lub
w kontenerach albo beczkach
metalowych wyznaczonym
i opisanym miejscu Magazynu
Odpadéw Niebezpiecznych.

Odpady
przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
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2. 13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych beczkach
metalowych, lub pojemnikach
z tworzywa sztucznego
W o0znaczonym miejscu
Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych.

3. 13 03 07*

Mineralne oleje
i ciecze stosowane
jako elektroizolatory
oraz nosniki ciepta
niezawierajgce
zwigzkéw chlorowco-
oranicznych

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych beczkach
metalowych, lub pojemnikach
z tworzywa sztucznego
W oznaczonym miejscu
Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych.

4, 13 05 02*

Szlamy
z odwadniania olejéw
w separatorach

Odpady magazynowane beda
w szczelnych beczkach
metalowych lub workach

foliowych w oznakowanym
miejscu Magazynu Odpadéw
Niebezpiecznych

5. 15 01 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych lub
nimi
Zanieczyszczone

Odpady magazynowane beda
w szczelnych workach
foliowych, oddzielnie dla
kazdego rodzaju surowca,

w Magazynie Odpadéw
Niebezpiecznych; opakowania
w postaci beczek, pojemnikow
i butli szklanych zdawane bedg
do magazynu szczelnie
zamkniete;

do
unieszkodliwiania.

Zuzyte urzadzenia
Zawierajgce
niebezpieczne

Odpady magazynowane beda
w tekturowych opakowaniach
na regatach magazynowych

9. 17 06 01*

Materiaty izolacyjne
zawierajgce azbest

w szczelnych workach foliowych
w Magazynie Odpadow
Niebezpiecznych

* H -
6. 160213 elemen_ty s lub w pojemnikach metalowych
IR e w Magazynie Odpadéw
W 16 6208 Niebezpiecznych Odpady
do 16 02 12 P y przekazywane
Odpady magazynowane beda | beda uprawnionym
5 16 06 01* Baterie i akumulatory pojemnikach w oznaczonym podmiotom
' olowiowe miejscu Magazynu Odpadéw do odzysku
Niebezpiecznych.
Odpady magazynowane bedg
8 16 06 02* Baterie i akumulatory pojemnikach w oznaczonym
' niklowo - kadmowe miejscu Magazynu Odpadéw
Niebezpiecznych.
Odpady magazynowane beda przgk%pz?!ilvyane

beda uprawnionym
podmiotom do
unieszkodliwiania

Instalacja do produkcji gumy

1. 07 02 10*

Inne zuzyte sorbenty
i osady pofiltracyjne

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych workach foliowych
0 pojemnosci ok.15 kg lub
w kontenerach albo beczkach
metalowych wyznaczonym
i opisanym miejscu Magazynu
Odpadéw Niebezpiecznych.

Odpady
przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do
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unieszkodliwiania.

2. 07 02 14*

Odpady z dodatkow
Zawierajgce
substancje
niebezpieczne
(np.: plastyfikatory,
stabilizatory)

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych pojemnikach
z tworzyw sztucznych, beczkach
metalowych, w oznaczonym
miejscu Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych.

3. 12 01 09*

Odpadowe emulsje
i roztwory z obrébki
metali
niezawierajace
chlorowcow

Odpady magazynowane beda
w szczelnych beczkach
metalowych, lub pojemnikach
z tworzywa sztucznego
W 0znaczonym miejscu
Magazynu Odpadéw
Niebezpiecznych.

4. 13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekfadniowe
i smarowe

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych beczkach
metalowych, lub pojemnikach
Z tworzywa sztucznego
W 0znhaczonym miejscu
Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych.

5. 1303 07*

Mineralne oleje
i ciecze stosowane
jako elektroizolatory
oraz nos$niki ciepta
niezawierajgce
zwigzkoéw chlorowco-
oranicznych

Odpady magazynowane bedg
w szczelnych beczkach
metalowych, lub pojemnikach
z tworzywa sztucznego
W 0znaczohym miejscu
Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych

Odpady magazynowane beda
w szczelnych beczkach

Szlamy
6. 13 05 02* | z odwadniania olejéw fr?etalowych lub-workach
w separatorach oliowych w oznakowanym
miejscu Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych
Odpady magazynowane bedg
w szczelnych beczkach
metalowych, pojemnikach
7 13 08 99* Inne niewymienione z tworzywa sztucznego
' odpady lub workach foliowych
W oznakowanym miejscu
Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych
Odpady magazynowane bedg
; w szczelnych workach
ggig"a";’;': foliowych, oddzielnie dla
pozostatosci kazdego rodz_aju surowca,
8. | 150110 substancji " ‘é" Magazynie Odpaddw
niebezpiecznych iebezpiecznych; opgkowgnla
lub nimi w postaci beczek, pojemnikéw

zanieczyszczone

i butli szklanych zdawane beda
do magazynu szczelnie
zamKniete,

Odpady
przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do
unieszkodliwiania.

9. 16 02 13*

Zuzyte urzagdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione
w 16 02 09
do 16 02 12

Odpady magazynowane bedg
w tekturowych opakowaniach
na regatach magazynowych lub
w pojemnikach metalowych
w Magazynie Odpadow
Niebezpiecznych

Odpady
przekazywane
bedg uprawnionym
podmiotom
do odzysku
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Odpady magazynowane beda
10 16 06 01* Baterie i akumulatory | w pojemnikach w oznaczonym
) ofowiowe miejscu Magazynu Odpadéw
Niebezpiecznych.
Odpady magazynowane beda
11 16 06 02* Baterie i akumulatory | w pojemnikach w 0znaczonym
' niklowo - kadmowe miejscu Magazynu Odpadow
Niebezpiecznych.
Odpady
rzekazywane
Odpady magazynowane bedg beza up?;\.&:mionym
Odpady zawierajgce W szczﬂg;;c\:’h \g{gxi?khaglowych podmiotom
12. | 16 07 09* inne substancje pojemika do odzysku lub
. : W wyznaczonym i opisanym
niebezpieczne L w przypadku braku
miejscu Magazynu Odpadéw mozliwosci odzysku
Niebezpiecznych. dg
unieszkodliwiania
Odpady
przekazywane
Odpady magazynowane beda Dgdy ; C?rrnal!:)vtrcw)lgnym
13 17 06 01* Materialy izolacyjne w szczelnych workach g e
) zawierajace azbest | foliowych w Magazyn Odpadéw B prz;fpa dku
Niebezpiecznych. braku mozliwo$ci
odzysku do
unieszkodliwiania
Odpad
_ Odpady magazynowane beda przek aiyvyane
14 17 06 05* Materiaty budowlane | w szczelnych workach foliowych bada Lprawnion
' Zawierajgce azbest w Magazynie Odpadéw epg dn?iot Orr:odgm
Nigbezpiacznych unieszkodliwiania.

1.23 Punkt IV.4.2 otrzymuje brzmienie:

»IV.4.2 Sposdb i miejsce magazynowania odpadéw innych niz niebezpieczne oraz
sposoby dalszego gospodarowania nimi.

Tabela 8
Kod Sposoby i miejsca Sposoby dalszego
Lp. odpadu Nazwa odpadu magazynowania gospodarowania
Instalacja energetycznego spalania paliw
Odpady
przekazywane
Osady Osady osuszane bedg uprawnionym
z zakladowych i magazynowane bedg na podmiotom
1. 070212 | oczyszczalni $ciekow poletkach osadowych przy do odzysku
inne niz wymienione zaktadowej Oczyszczalni lub w przypadku
w 07 02 11 Sciekéw Przemystowych. braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady
przekazywane bedg
Odpady magazynowane bedg uprawnionym
2 070213 Odpady tworzyw w workach foliowych lub podmiotom do
' sztucznych pojemnikach w Magazynie odzysku lub

Odpadow.

w przypadku braku
mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
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Odpady beda belowane lub

e a5 Odpady
pakowane w worki foliowe
o | wsoror | Coslowana | Imssmnowne | PG
& pelpicid Fiokitng w Magazynie Odpadow lub ug;?,ﬂig?-’r,m
w kontenerach na utwardzonym do odzysku
placu.
Odpady
Odpady bedg belowane przekazywane
lub pakowane w worki foliowe beda uprawnionym
Opakowania i magazynowane podmiotom
4, 1501 02 Z tworzyw W oznaczonym miejscu do odzysku
sztucznych w Magazynie Odpadoéw lub lub w przypadku
w kontenerach na utwardzonym | braku mozliwosci
placu. odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady magazynowane beda Odpady
na utwardzonym, ogrodzonym przekazywane
5 1501 03 Opakowania placu, usytuowanym w rejonie bedzie
' z drewna Walcowni uprawnionym
nr 2 obok bocznicy kolejowej lub podmiotom do
w metalowych kontenerach odzysku
Odpady
Odpady magazynowane przekazywane
; . bedg w Magazynie Odpadow. bedzie
5. 1104 Aoz mEEl lub w kontenerach na uprawnionym
utwardzonym placu. podmiotom do
odzysku
Odpady magazynowane beda
: na wyznaczonym i opisanym
7. 1501 05 wieolgri};?g?ar:fwe miejscu w Magazynie Odpadoéw rzgkc;r:za(\jf\yane
lub w kontenerach na b z YW
utwardzonym placu. geq.uprawiionym
Sorbenty, materiat ReAlmiote
) Y, laty do odzysku
filtracyjne, tkaniny Odpady gromadzone heda T e
do wycierania w workach foliowych bpai ﬁ} ogl?w el
8. 1502 03 (np. szmaty, $cierki) lub beczkach w wyznaczonym odevekn do
i ubrania ochronne i opisanym miejscu unieszlgodliwiania
inne niz wymienione w Magazynie Odpadow. ‘
w 15 02 02.
Odpady
Zuzyte urzadzenia Odpady magazynowane bedg przekazywane
9 16 02 14 inne niz wymienione w metalowych pojemnikach bedzie
‘ w 16 02 09 W oznaczonym miejscu uprawnionym
do 16 02 13. magazynu Zespotu Magazynéw podmiotom do
odzysku
Odpady
Baterie alkaliczne Odpady magazynowane bedg przeiL(aazy_w ane
10. 16 06 04 (z wytaczeniem pojemnikach w Magazynie upra\?vn?:)?\ym
16 06 03). Odpadéw Niebezpiecznych . podmiotom
do odzysku
Odpady
Odpady magazynowane bedag przekazywane
W pojemnikach w oznaczonym bedzie
1. 17 0=0e =250 miejscu magazynu Zespotu uprawnionym
Magazynow podmiotom
do odzysku
12. 17 04 05 Zelazo i stal Odpady magazynowane bedg Odpady
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W opisanych izolatorach przekazywane
znajdujacych sie na terenie bedzie
jednostki organizacyjnej Pl lub uprawnionym
Zespolu Magazynow . podmiotom
do odzysku
Magazynowane beda
W 0znaczonym miejscu, Odpady
magazynu Zespotu Magazynow przekazywane
; : .| lub Magazynie Odpadéw a wiéra bedzie
13, L0400 Mieszaniny metali z obrébki metali magazynowane uprawnionym
bedg w pojemnikach podmiotom do
zabezpieczajacych odpad przed odzysku
rozsypaniem.
Odpady magazynowane beda Okdp ady
Kable inne niz w metalowych pojemnikach przeb a;g_wane
14, 17 04 11 wymienione W 0znhaczonym miejscu f rav?/niclni -
w17 04 10 magazynu Zespotu Magazynow pcr:)dmiotomy do
lub Magazynie Odpadow odzysku
Materiaty izolacyjne Odpady gromadzone bedg
15 17 06 04 inne niz wymienione | w szczelnych workach foliowych
' w17 06 01 i magazynowane w Magazynie
i17 06 03 Odpadéw Odpady
16. 19 09 03 Osgdy z Osady magazynowane bedg na przekazngne
dekarbonizacji wody poletkach osadowych bedg uprawnionym
; Odpady gromadzone beda podmiotom '
17 19 09 05 Nasycozr;e\;vlizl; 2ueyle w szczelnych workach do odzysku
’ ; : foliowych i magazynowane lub w przypadku
Jonowymienne w Magazynie Odpadéw. braku mozliwosci
Odpady magazynowane bedg odzysku do
; 5 na wybetonowanym placu przy unieszkodliwiania
18. | 190999 | Inneniewymienione | Tsp i Eiktrow lub w workach
QdpRsy foliowych w Magazynie
odpadéw
Belowane lub pakowane w worki Okdpady
foliowe odpady bedg przeb a;y}n/ ane
19. 1912 01 Papier i tektura magazynowane w Magazynie Rzie

Odpadéw lub w kontenerach na
utwardzonym placu

uprawnionym
podmiotom do

odzysku
Instalacja do produkcji gumy
Odpady
przekazywane
Odpady magazynowane bedqgg;ﬁmgﬁnym
Odpady tworzyw Bedg w workach foliowych lub P
1. 07 0213 ; : do odzysku
sztucznych po;emmkach lub w przypadku
w Magazynie Odpadéw braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania
Odpad
Odpady magazynowane bedg przek agywy ane
na utwardzonym Elacu_ beda uprawnionym
magazynowym na terenie .
80 Odpady 2 przeamysiu Zespotu Magazynow Zakupow gg%rgfﬁm
2 07 02 . guﬁ“{?g" lub w Magazynie Odpadéw lub Tk rz;{padku
! produkeji gumy w wydzielonym i opisanym sl ﬁwoZIiwosci
pomieszczeniu Magazynu odzysku do

Surowcow,

unieszkodliwiania
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Odpady
Odpady gromadzone beda przekazywane
3 07 02 99 Inne niewymienione w workach foliowych lub bedzie
' odpady kontenerach magazynowanych uprawnionym
w Magazynie Odpadow. podmiotom do
odzysku
Odpady
przekazywane
Odpady z toczenia Odpady magazynoyare beda bedzsgﬁmgﬁnym
; - w szczelnych workach foliowych
4, 120105 i wygtadzania lub pojemnikach w Magazynie do odzysku
tworzyw sztucznych Odpadéw lub w przypadku
' braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady
przekazywane
, . Odpady magazynowane beda beda uprawnionym
sgllii‘izgrt:kga?;ir;amz w workach foliowych lub podmiotom
5. 1201 21 wymienione w Kontenerach w wyznaczonym do odzysku
w 12 0120 i opisanym miejscu Magazynu lub w przypadku
Odpadow. braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady bedg belowane Odpady
lub pakowane w worki foliowe przekazywane
6 15 01 01 Opakowania i magazynowane w oznaczonym bedzie
) z papieru i tektury miejscu w Magazynie Odpadow uprawnionym
lub w kontenerach na podmiotom do
utwardzonym placu. odzysku
Odpady
Odpady beda belowane przekazywane
< lub pakowane w worki foliowe | bedg uprawnionym
7 15 01 02 Ozp?‘llsg\:;?wa i magazynowane W 0znaczonym podmiotom
’ sztucznych miejscu w Magazynie Odpadoéw do odzysku
lub w kontenerach lub w przypadku
na utwardzonym placu. braku mozliwosci
odzysku do
Odpady magazynowane beda Odpady
na utwardzonym, ogrodzonym przekazywane
8 1501 03 Opakowania placu, usytuowanym w rejonie bedzie
) z drewna Walcowni nr 2 obok bocznicy uprawnionym
kolejowej lub w metalowych podmiotom
kontenerach do odzysku
Odpady
Odpady magazynowane bedg przekazywane
9. 150104 | Opakowania z metali wiiagazynis Gdpadow (Lt bedzle
w kontenerach na utwardzonym uprawnionym
placu. podmiotom
do odzysku
Odpady
przekazywane
Odpady magazynowane bedg | bedg uprawnionym
A na wyznaczonym i opisanym podmiotom
10. 1501 05 wiggr?wzctjgiaar}fwe miejscu w Magazynie Odpadow do odzysku
lub w kontenerach na lub w przypadku
utwardzonym placu. braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
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Odpady

przekazywane
Odpady magazynowane beda upr:\ii?éiym
. na wyznaczonym i opisanym .
1t || dsiotpg | ZOSSZNS Gy | i O paciiaton
opakowaniowe lubrw kontenstachna do odzysku lub
w przypadku braku
utwardzonym placu. mozliwosci odzysku
do
unieszkodliwiania.
Odpady
przekazywane
bedzie
Odpady magazynowane beda uprawnionym
Opakowania na wyznaczonym i opisanym odmidlorn
12. | 150109 o wiin miejscu w Magazynie Odpadéw | POCT e i
y lub w kontenerach na W przypagku sl
utwardzonym placu. mozliwosci odzysku
do
unieszkodliwiania.
Odpady
Sorbenty, materiaty przeti(a;ywane
filtracyjne, tkaniny Odpady gromadzone bedg eazle
do wycierania w workach foliowych lub up(;av_vmonym
13 1502 03 (np. szmaty, Scierki) beczkach w wyznaczonym RO m'OtOT do
i ubrania ochronne i opisanym miejscu odzys(l;'tn l:)b "
inne niz wymienione w Magazynie Odpadow. nvrogrlﬁggci (')" eraSkLllj
w 15 02 02. p y
unieszkodliwiania.
Odpady
Odpady magazynowane beda przekazywane
na wyznaczonym beda uprawnionym
i opisanym miejscu podmiotom
14, 16 01 03 Zuzyte opony w Magazynie Odpadéw do odzysku
lub na utwardzonym placu lub w przypadku
magazynowym na terenie braku mozliwosci
Zespotu Magazynéw odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady
Zuzyte urzadzenia Odpady magazynowane bedg przekazywane
15 16 02 14 inne niz wymienione w metalowych pojemnikach bedzie
) w 16 02 09 W 0zZnaczonym miejscu Uprawnionym
do 16 02 13. magazynu Zespotu Magazynow podmiotom
do odzysku
Odpady
Baleflesiicdisns Odpady magazynowane beda przekazy‘wane
16. | 1606 04 (z wylaczeniem pojemnikach bedzie
’ 16 06 03) w Magazynie Odpadéw uprawnionym
) Niebezpiecznych . podmiotom do
odzysku
Zmieszane odpady Odpady
Z betonu, gruzu Odpady magazynowane bedg przekazywane
ceglanego, na wybetonowanym placu nha bedg uprawnionym
17 17 01 07 odpadowych terenie jednostek podmiotom
' materiatow organizacyjnych BT-1, BT-2, BT- do odzysku
ceramicznych 3, BT-4, PD, BT-6, PI, PM lub lub w przypadku
i elementow Zespotu Magazynéw braku mozliwosci
wyposazenia innych odzysku do
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niz wymienione

unieszkodliwiania

w 17 01 06
Odpady magazynowane bedg
na utwardzonym, ogrodzonym
placu, usytuowanym w rejonie Odpady
Walcowni nr 2 obok bocznicy przekazywane
18. 17 02 01 Drewno kolejowej lub w metalowych beda uprawnionym
kontenerach lub na podmiotom
utwardzonym placu do odzysku
magazynowym na terenie
Zespotu Magazynow.
Odpady
Odpgdy magazynowane bedag przekazywane
w pojemnikach w oznaczonym Kdzia
19. 17 02 02 Szkio miejscu magazynu Zespotu i a\(n%mi Tm——
Magazynow lub Magazynie P e y
Odpadéw podmiotom
do odzysku
Odpady magazynowane beda Odpady
w opisanych izolatorach przekazywane
. znajdujacych sie na terenie bedzie
20. T A 5S Zelazo i stal jednostek organizacyjnych BT-1, uprawnionym
BT-2, BT-3, BT-4, PD, BT-6, PI, podmiotom
PM lub Zespotu Magazynow do odzysku
Magazynowane beda
W 0znaczonym miejscu, Odpady
magazynu Zespolu Magazynéw przekazywane
; ; ; lub Magazynie Odpadéw a wiéra bedzie
el 17 34 07 Mieszaniny mstal z obrébki metali magazynowane uprawnionym
bedg w pojemnikach podmiotom do
zabezpieczajgcych odpad przed odzysku
rozsypaniem.
Odpady magazynowane bedg b rzgkir.}z?ﬁya -
Kable inne niz w metalowych pojemnikach Biadie
22, 17 04 11 wymienione W 0znaczonym miejscu q ra\?vnion -
w17 04 10 magazynu Zespotu Magazynow Riah y
lub Magazynie Odpadow podmiotom do
odzysku
Odpady
Materialy izolacyjne Odpady gromadzone bedg przekazywane
23 17 06 04 inne niz wymienione | w szczelnych workach foliowych bedzie
) w 17 06 01 i magazynowane uprawnionym
i17 06 03 w Magazynie Odpadow. podmiotom
do odzysku
Odpady
przekazywane
Odpady magazynowane bedg bedg uprawnionym
. _— na wybetonowanym placu przy podmiotom
24. | 190999 | 'NNe "fc}“;“;'e“m”e Stacji Filtréw lub w workach do odzysku
pady foliowych w Magazynie lub w przypadku
odpadow. braku mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania
Belowane lub pakowane w worki Okdpady
foliowe odpady bedg przeb a;y_w ane
25. 1912 01 Papier i tektura magazynowane w Magazynie cazie
Odpadow lub w kontenerach na : g c:?nvr:tlcc:rrr]lyg;
utwardzonym placu. odzysku
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I.24 Punkt V.2 okreslajacy zuzycie enerdgii, materiatéw, surowcéw otrzymuije
brzmienie:

»V.2 Instalacja do produkciji gumy

— energia elektryczna 156 000 MWh/rok
~ woda ogétem 1900000 m%rok

w tym woda do celéw chlodzacych 1400000 m®rok
— zwir filtracyjny 80 Mg/rok
— sorbenty

srodki do usuwania skutkéw zanieczyszczen 55 Mg/rok
- inne 40  Mg/rok
~ azot 13 000 000 m%/rok
— sadza techniczna (réznego rodzaju) 50 000 Mg/rok
— kauczuki (naturalne, sztuczne, mieszanki

i regeneraty) 100 000 Mg/rok
— tkaniny tekstylne techniczne (kordy tekstylne,

tkaniny krzyzowe, przektadkowe, nici) 10 000 Mg/rok
— kordy i druty stalowe 30 000 Mag/rok
— plastyfikatory i oleje 10 000 Mg/rok
— tlenek cynku 4 000 Mg/rok
— stearyna 1300 Mg/rok
— $rodki przeciwstarzeniowe 6 000 Mg/rok
— $rodki wulkanizujgce(w tym siarka) 10 000 Mg/rok
— benzyna czysta i zawarta w klejach benzynowych

ponizej 1,8 Mg/rok
— silany (zwigzki krzemowo-organiczne) 1900 Mg/rok
— zywice, plastyfikatory chemiczne, peptyzatory, mydta 9000 Mg/rok
— plyny wodne i emulsje silikonowe 2600 Mg/rok
—- pigmenty 25 Mg/rok
— materialy pomocnicze, opakowania 800 Mg/rok
— folie, worki z tworzyw sztucznych 1100 Mg/rok
— $rodki do korekty wody chiodzace; 20 Mg/rok
— napetniacze($rodki adhezyjne, krzemionki,

talk, kreda, kaolin,) 13 000 Mag/rok

1.25 Punkt VI.1.5 otrzymuje brzmienie:

VI.1.5. Wskazniki zuzycia energii i surowcéw na jednostke produkcji (wyrobu) oraz
wytworzenia $ciekéw i odpadéw na jednostke produkciji:

— max zuzycie energii elektryczne;j 1200 kWh/Mg wyrobu
— max zuzycie energii cieplnej > Mg pary/Mg wyrobu
~ max zuzycie wody chtodzacej 9,5 m*Mg wyrobu

— max ilo$¢ wytwarzanych odpadéw z przemystu gumowego
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i produkcji gumy 56  kg/Mg wyrobu
— max zuzycie benzyny
(czystej oraz jako skfadnik klejow i lakierow) 0,1  kg/Mg wyrobu

1.26 Punkt VI.2 otrzymuje brzmienie:

VI.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

VI.2.1. Stanowiska pomiarowe beda usytuowane na emitorach: Z-1/\W1/1, Z-1/\W1/2,
Z-1W1/3,  Z-1W1/4,  Z-1/W1/131,  Z-1W1/132, Z-1W1/133, Z-1/\W1/134,
Z-1/\W1/136, Z-1/W2/1, Z-1/\W2/2, Z-1\W2/3, Z-1\W2/4, Z1-\WNI29, Z-1\W2/51,
Z-1/\W2/55, Z-1/\W2/60, od Z-1/W2/61 do Z-1/\W2/68, Z-1\W2/69, Z-1/\W2/70,
Z-1MW2171, Z-1\W2/72, Z-1/W2/73, BT-2/1, BT-2/2, BT-2/3, BT-2/9, BT-2/10, Z-2/62,
Z-2/64, Z-2-65, Z-2/66, Z-2/87, Z-2/88, Z-2/144, Z-2/145, BT-4/PK/E1, BT-4/PKE2,
Z-3/67, Z-3/68, Z3/11M, Z3/29M, od Z3/69M do Z3/74M, PN/19, PN21, PN/22,
PN/25, PN/28, PN/29, PN/30, Z-9/1, Z-9/89, Z-9/91, Z-6/ECII/2, Z-6/ECII/3,
Z-6/ECII/4, Z-6/ECII/5, PM/15, PM/47, PM/ED/1, PM/ED/2, PM/HT/.

Il. W miejsce Zatacznikéw nr 1.i nr 2 do decyzji wprowadzam nowe o brzmieniu
nadanym jak w Zalacznikach do niniejszej decyziji.

lll. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Firma Oponiarska Debica S.A., w Debicy ,ul. 1-g Maja 1, wnioskiem z dnia
3 lipca 2017r. znak: PO-4430-12-58 (data wptywu do tut. Urzedu:
5 lipca 2017r) wystgpita o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 20 lipca 2006r znak: SR.IV-6618-7/1/06 ze zm., ktéra udzielono pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do energetycznego spalania paliw oraz
instalacji do produkcji gumy.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 553/2017.

Rozpatrujgc wniosek oraz cato$é akt w sprawie ustalitem, co nastepuije.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja kwalifikowana na podstawie
§ 2 ust. 1 pkt. 1a Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddzialywaé na Srodowisko
do przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na sSrodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informac;ji
o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na srodowisko, tym samym zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wtasciwym
do zmiany pozwolenia jest marszatek wojewodztwa.
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Po szczegblowym zapoznaniu sie z przediozong  dokumentacja,
wraz z jej uzupetnieniami, uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208
ustawy Prawo ochrony érodowiska.

Przedmiotem wniosku sg planowane zmiany w czesci produkeyjnej zaktadu
produkcji gumy (instalacji niewymagajgcej pozwolenia Zintegrowanego) polegajace
m.in. na:

— modernizacji linii  mikserowej nr 6, budowa komory chiodzenia

i zwigzanego z nig nowego emitora Z-1/\W1/1 36,

— instalacji nowych urzadzer takich jak:  wyttaczarko-naktadarka SAI,

6 szt. promiennikéw gazowych typu Blackheat BH40ST o mocy 40 kW kazdy

oraz 2 szt. central nawiewno-wyciggowych gazowych typu MCKS07 o mocy

max. 78 kW kazda, piec do wygrzewania membran,
— instalacji dodatkowych ciggéw wentylacyjnych i odciagéw stanowiskowych.

W zwiazku z planowanymi zmianami w instalacji zaistniata koniecznogé
wprowadzenia zmian w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym w szczegoélnosci
w zakresie wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza. Zmiany wigzg sie gtdwnie
z montazem dodatkowych emitoréw, zmianami sposobu podigczenia zrodet emisii
do emitoréw, zmianami czaséw pracy. Wsréd emitowanych zanieczyszczen pojawig
sie 2 nowe substancje tj. cykloheksanol oraz etylobenzen. Z uwagi, iz wielkoéé emisji
dla tych zanieczyszczen nie powoduje przekroczenia 10% dopuszczalnych
poziomow substancji w powietrzu ani 10% wartosci odniesienia, usrednionych dla
godziny, zgodnie z art. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
nie okreslono dla nich dopuszczalnych wielkoéci emisji.

Zmiany w zakresie emisji do powietrza uwzgledniono w punkcie 11.1.1

dotyczacym dopuszczalnej ilosci substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza oraz w punkcie I1.1.2 dotyczagcym maksymalnej emisji rocznej. Niniejszg
decyzjg uporzadkowano aktualne oznaczenia emitoréw okreslajac dla nich
dopuszczalng wielko$¢é emisji. We wniosku wykazano, ze po wprowadzonych
Zmianach emisja pytow i gazow wprowadzanych do powietrza ze wszystkich zrédet
i emitorow Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakoséci
powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. W szczegélnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczer
dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okre$lonych w zatgczniku nr 1
do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
pozioméw niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen
wartosci odniesienia okre$lonych w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska, dotrzymane zostang rowniez standardy emisyjne z instalacji.
Dodatkowe stanowiska pomiarowe bedg usytuowane na nowych emitorach:
Z-1/\W1/136, Z-2/66,Z-2-65, PN/29, PN/30, Z-9/91,PM/ED/1,PM/ED/2,PM/HT/1.
Z uwagi na usytuowanie nie ma technicznych mozliwoéci montazu kroécow
pomiarowych na emitorach MS1/E1, MS1/E2, MS1/E3, od BT-2/44EN do BT-
2/51/EN, PM/48.
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W zakresie gospodarki odpadami rozszerzono katalog wytwarzanych
odpadéw o odpady o kodzie 13 08 99* tj. odpady powstajace gtdwnie na oddziale
PM podczas obrébki wytwarzanych elementéw oraz na pozostatych wydziatach
w zwigzku z wymiang drobnych elementéw zawierajacych oleje. Dokonano rowniez
zmian co do ilosci wytwarzanych odpadoéw o kodzie 15 01 03 (opakowania z drewna)
oraz 15 01 05 (opakowania wielomaterialowe). Sumarycznie roczna ilos¢
wytwarzanych odpadéw nieznacznie zmniejszy sie. Nowo wytwarzane odpady bgdg
magazynowane w szczelnych metalowych beczkach pojemnikach z tworzyw
sztucznych lub workach foliowych w oznakowanym miejscu w Magazynie Odpadow
Niebezpiecznych.

Konieczne byto rowniez zaktualizowanie zapiséw pozwolenia zintegrowanego
w zakresie opisu parametréw instalacji do produkcji gumy, zuzycia surowcow,
wielkosci produkcji i czaséw pracy. W wyniku zmian moc instalacji energetycznego
spalania paliw wzrosnie z 195,64 MW, do 196,036 MW,.

Planowane zmiany w instalacji nie bedg miaty wpiywu na zmiany
w zakresie oddziatywania akustycznego oraz w zakresie gospodarki wodno-
$ciekowej wobec czego, nie wprowadzano zmian w tym zakresie obowigzujgcym
pozwoleniu zintegrowanym. ‘

Whnioskowane przez Spoétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowig
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
W  zwigzku z  powyzszym  dokonano zmiany decyzji w trybie
art. 155 Kpa. Ponadto wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia
zintegrowanego nie zmieniaja ustalen dotyczacych spetnienia wymogdow
wynikajacych z najlepszych dostepnych technik. Zachowane sg réwniez standardy
jakosci $rodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ
zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem
decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegoélne nie sprzeciwiajg si¢ zmianie
orzeczono jak w oshowie.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego

w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania wobec Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego.
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Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewo6dztwa Podkarpackiego o$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia _ogiwoiama decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna. ja

Oplata skarbowa w wys.1005,50 z.
uiszczona w dniu 28.06.2017 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 .
Urzedu Miasta Rzeszowa. L

Otrzymuija;
1. Firma Oponiarska Dgbica S.A. ul. I-go Maja 1, 39-200 Debica

2. OS-l. ala

Sporzadzita: Edyta Kasica

07.05. 1017,

o4
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